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І. ПОЯСНЮВАЛЬНА ЗАПИСКА 

1. Мета фахового вступного випробування з "Обробки металів тиском" – 

з'ясувати рівень теоретичних знань та практичних навичок вступників, яких вони набули 

під час навчання на освітньому ступені/рівні бакалавра/спеціаліста/магістра, з метою 

формування рейтингового списку та конкурсного відбору вступників на навчання за 

освітнім ступенем магістра спеціальності 136 Металургія в межах ліцензованого обсягу. 

 

2. Форма фахового вступного випробування 

Фахове вступне випробування проходить у два етапи: 

- Письмовий – абітурієнти здають письмову відповідь на питання екзаменаційного 

білету у письмовій формі. Тривалість письмового етапу – 60 хв (не більше 120 хв.). 

- Усний – співбесіда з абітурієнтами з питань екзаменаційного білету. 

 

3.Білети: структура білету 

Білет фахового вступного випробування містить 10 тестових питань із варіантами 

відповідей, одна із яких правильна.  

 

4. Вимоги до відповіді вступника. 

Виконання тестових завдань передбачає вибір відповіді (закритий тест). 

Усна відповідь вступника повинна бути  державною мовою, виражатися ясно, 

однозначно та стисло. Відповідь має зменшувати невизначеність питання, бути 

інформативніше його. 

 

ІІ. КРИТЕРІЇ ОЦІНЮВАННЯ 

 

Фахове вступне випробування містить 20 білетів, які вміщують 9 тестових  завдань 

з п’ятьма варіанти відповідей та одне відкрите питання. Результат тестових завдань 

залежить від кількості питань, на які було дано правильну відповідь, а результат 

відкритого питання  - від повноти розкриття його змісту. 

Критерії оцінювання тестових завдань виражаються у наступному: 

– 150 балів – студент дав правильну відповідь на 9 тестових  завдань; 

– 140 балів – студент дав правильну відповідь на 8 тестових  завдань; 

– 130 балів – студент дав правильну відповідь на 7 тестових  завдань; 

– 120 балів – студент дав правильну відповідь на 6 тестових  завдань; 

– 110 балів – студент дав правильну відповідь на 5 тестових  завдань; 

– 100 балів – студент дав правильну відповідь на 4 тестових  завдань; 

– 80 балів – студент дав правильну відповідь на 3 тестових  завдань; 

– 60 балів – студент дав правильну відповідь на 2 тестових завдань; 

– 40 балів – студент дав правильну відповідь на 1 тестових  завдань; 

– 0 балів – студент не дав правильну відповідь ні на одне тестове  завдання. 

Відповідь на  відкрите  питання оцінюється  за такою шкалою: 

– 50 балів – студент правильно відповів на відкрите питання; 

– 40 балів – студент дав не повну відповідь без суттєвих помилок або з незначними 

помилками; 

– 30 балів – студент отримує у випадку, якщо він відповідає не менше ніж на               

30 % питання, зокрема знає тільки визначення понять та з загальних рисах може 

відповісти на поставлене запитання; 

– 20-10 балів – студент отримує у випадку, якщо він знає тільки визначення понять; 

– 0 балів – студент не відповів на питання або дав не правильну відповідь. 

Загальна кількість за фахове вступне випробування складається з суми балів за 



оцінювання тестових завдань (0-150 балів) та відкритого питання (0-50 балів) та складає  

від 0 до 200 балів. 

Для особи, яка претендує на зарахування за ступенем магістра (за 200 бальною 

шкалою):  

Високий рівень (175-200 балів) вступник отримує, виявивши такі знання та вміння:  

в повній мірі засвоїв увесь програмний матеріал, показує знання не лише основної, але й 

додаткової літератури, наводить власні міркування, робить узагальнюючі висновки, 

використовує знання з суміжних галузевих дисциплін, вдало наводить приклади. 

Достатній рівень (150-174 балів) вступник отримує, виявивши такі знання та 

вміння: має також високий рівень знань і  навичок. При цьому відповідь досить повна, 

логічна, з елементами самостійності, але містить деякі неточності або пропуски в 

неосновних питаннях. Можливе слабке знання додаткової літератури, недостатня 

чіткість у визначенні понять. 

Задовільний рівень (124-149 балів) вступник отримує, виявивши такі знання та 

вміння: в загальній формі розбирається у матеріалі, але відповідь неповна, неглибока, 

містить неточності, робить помилки при формулюванні понять, відчуває труднощі, 

застосовуючи знання при наведенні прикладів. 

Низькій рівень (100-123 балів) вступник отримує, виявивши такі знання та вміння:  

в загальній формі розбирається у матеріалі, допускає суттєві помилки при висвітленні 

понять, на додаткові питання відповідає не по суті. 

До участі у конкурсі не допускається (0-99 балів), якщо вступник виявив такі 

знання та вміння:  не знає значної частини програмного матеріалу, допускає суттєві 

помилки при висвітленні понять, на додаткові питання відповідає не по суті. 

 

ІІІ. СТРУКТУРА ПРОГРАМИ 
 

3.1 Матеріалознавство 
1. Загальна будова металів 

2. Кристалічна будова металів 

3. Сплави хімічних елементів. Різновиди сплавів 

4. Діаграма стану сплаву 

5. Сплави заліза з вуглецем. Головні властивості сплавів 

6. Класифікація та маркування чавунів та сталей 

7. Сплави кольорових металів. Класифікація, властивості, маркування 

8. Призначення термічної обробки сталей 

9. Основні характеристики процесів термічної обробки: відпал, загартування, 

нормалізація, відпуск 

10. Призначення та сутність хіміко-термічної обробки 

 

3.2 Технологія металів 
1. Сутність процесу виготовлення чавуну. Доменний процес 

2. Сутність переробки чавуну в сталь 

3. Сучасні методики виплавки сталі 

4. Розливка сталі та процес кристалізації 

5. Ливарне виробництво, сутність методу 

6. Продукція ливарного виробництва 

7. Ливарна форма, конструкція, призначення елементів 

8. Обробка металів різанням, сутність методу, призначення, переваги та недоліки 

9. Обробка різанням лезовим інструментом 



10. Обробка різанням абразивними матеріалами. 

11. Токарна обробка, призначення 

12. Обробка різанням на  фрезерних станках 

13. Зварювання металів, призначення 

14. Зварювання електричною дугою. Електроди. Джерела зварювального струму 

15. Зварювання газовим полум’ям. Паливо, особливості процесу 

16. Зварювальність матеріалів, залежність від хімічного складу 

 

3.3 Теорія обробки металів тиском 
1. Природа пластичного деформування 

2. Холодна та гаряча пластична едфомація. Поняття про процес нагартування та 

рекристалізації 

3. Вплив температурі на проце деформування 

4. Вплив швидкості деформації на процес деформування 

5. Умова постійності об’єму 

6. Нормальні та дотичні напруги в металі 

7. Компоненти деформації, ступінь та швидкість деформації 

8. Умови пластичності 

9. Механічна схема деформації 

10. Методи визначення зусилля та роботи деформації 
 

3.4 Процеси обробки металів тиском 
1. Класифікація методів обробки металів тиском 

2. Режим нагрівання металу перед обробкою тиском 

3. Нагрівальне обладнання прокатних цехів 

4. Нагрівальне обладнання ковальських цехів 

5. Сортамент прокатної продукції 

6. Технологія обтискного виробництва 

7. Технологія прокатування сортових профілів 

8. Технологія прокатування листів та штаб 

9. Головне обладнання прокатних станів 

10. Допоміжне обладнання прокатних станів 

11. Пресування, призначення процесу, види продукції 

12. Технологія пресування профілів 

13. Волочіння, призначення та види продукції 

14. Інструмент для волочіння 

15. Обладнання для волочіння 

16. Вільне кування, призначення та продукція 

17. Операції вільного кування 

18. Технологія вільного кування типових деталей 

19. Гаряче об’ємне штампування, призначення, вироби 

20. Види об’ємного штампування 

21. Особливості штампування на молотах 

22. Особливості штампування на кривошипних пресах 

23. Листове штампування, призначення, види продукції 

24. Розподільні операції листового штампування 

25. Формозмінні операції листового штампування 

26. Інструмент для листового штампування 
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